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MO TA SAN PHAM

San pham 1a mot bo dung cu bao gdm céc ca-nuyn dé két ndi voi day din méu tudn hoan ngoai co thé, nham dwa mau
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rach. Lép X-Coating duoc phii 1én bé mit tiép xuc ctia ca-nuyn véi mau.
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CANH BAO VA THAN TRONG

Canh bao e Khong sir dung bat cir éng dan duong kim loai nao
Viéc kéo day dan duong bang cach sir dung mot 6ng dan duong kim loai hodc chuyén dng dan duong
kim loai trong khi ddy dan van & bén trong c6 thé 1am gy day dan va bong troc cac phan nhua can
phai lay ra

e Duc6 16p X coating duwge phii 1én bé mit ca-nuyn tiép xiic v6i mau, nhung vin nén chéng déng
bing heparin diing cich dé tranh dong mau

Than trong e Day dan duong s& chi tron truot khi bé mat ciia né dugc lam wot. Lam uét bé mat day dan trude khi
thao tac bang cach bom ddy dung dich nuéc mudi c6 heparin vao phan giit dng day.

e Thiét bi nay chi nén duoc st dung boi bac si da dugc dao tao ddy du va dugc cép chung nhan

e Thiét bi nay dugc tiét tring bang oxy ethylene va dugc chi dinh chi str dung 1 1an. Khong tiét tring lai
hodc tai st dung.

e Khong sir dung néu bao bi hoic san phdm vi hong hodc ban. Sir dung ngay sau khi mo bao bi san pham
va thai bo mot cach an toan sau khi sir dung dé tranh lay nhiém

e Khong sir dung cac dung méi hitu co nhu cdn hoic loai khac véi san pham nay. Cac phan nhya ciu
thanh thiét bi c6 thé bi hong boi cac dung méi nay.

e Tt ca cac thao tac phai duoc thuc hién trong diéu kién vo trung

e Trudc khi sir dung, dam bao cac ca-nuyn vira véi 16 dam xuyén, cac diéu kién sir dung va cac san
phim du phong duoc chuin bi trude.

e Céc ca-nuyn tinh mach phai dugc sir dung & diéu kién giot ap luc khéng cao hon (khoang 200mmHg
(26.7kPa) hoic thap hon). Ap luc 4m qua muc co thé tiém 4n tao ra bot khi trong mau (Tham khao
phan “Dir liéu™)

e Trong trudong hop c6 thé thay di c& ca-nuyn trong qua trinh sir dung, thi phai chudn bj trudc céc c&
do.

| HUONG DAN SU DUNG

1. Xac nhan c& ong ca-nuyn dugc dung. Sau d6 lay cac 6ng ca-nuyn va bo din duong ra khoéi bao bi. Kiém tra xac nhan san
pham khéng c6 13i gi.
| THAN TRONG | Khéng str dung néu bao bi hodc san phdm bi hong hodc dinh ban

[Lap cac dng ca-nuyn dong mach va tinh mach theo céc budc sau]

2. St dung xi lanh tiém dung dich mubi c6 heparin tir céng hub gia d& 1én day din duong. Lam udt ca que nong bang dung
dich mudi c6 heparin.

3. Quyét dinh chiéu dai ciia 6ng ca-nuyn dé dua vao phit hop véi bénh nhan. Sau do6 xac dinh diém choc mach ciia ca-nuyn
Rach mot duong nho trén da tai vi tri choc bang dao di kém b kit.

5. Pua kim ludn vao 15 choc mach (gdm mét kim kim loai bén trong va dng thong nhya bén ngoai). Sau do, rut nong kim sat
ra va ddy 6ng thong nhua vao trong long mach (Hinh 1).

6. Xac nhén truée rang day dan duong da dugc 1am uét dé boi tron. Ludn ddu linh hoat cia day dan duong qua dng thong
nhyua vao long mach (Hinh 2).
| CANH BAO | Tir tir va can than thao tac day dan duong trong 10ng mach. Bét cir khi nao cam thiy c6 tro khang,

khong cb gang dich chuyén day dan duong. Kiém tra nguyén nhan gay tré khang va giai quyét.

| THAN TRONG | e Chiéu dai cac day dan cho 6ng ca-nuyn dong mach va tinh mach la khac nhau. Hay can than

tranh nham 1an
e Ludn day dan duong du sdu qua vi tri mubn dat dau que nong.



7. Rut dng théng nhya qua day dan duong

8. Ludn que nong bo dan dudong c& 8Fr. (mau xdm) qua day
dan duong di vao mach mau dé mé rong 16 mé mach mau
(Hinh 3).
Than trong: Chu y khong di chuyén day dan duong khi
dang ludn que nong vao.

9. An da dé khong di chuyén day dan duong va kéo que
nong 8Fr ra.

10.Ludn que nong bo dan duong ¢& 12Fr (mau tring) qua
day dan duong di vao mach mau dé mé rong 16 md mach
mau

11.An da & khong di chuyén day dan duong va kéo que
nong 12Fr ra.

12.Sau khi lam u6t éng ca-nuyn va que nong bing nudc
mudi c6 heparine, ludn que nong vao éng ca-nuyn va co
dinh chit hai phan bang vong vit hogc éng ni (Hinh 4-1,
Hinh 4-2).

: Bao dam que nong va dng canyun dugc ndi
chit. Néu khong, chi co 6ng ca-nuyn di vé
phia truéc, va ddu dng ca-nuyn c6 thé lam
ton thuong thanh mach.

13.Trong qué trinh ludn 6ng ca-nuyn, xac dinh d§ sdu dam
xuyén ciia dng ca-nuyn pht hop véi than hinh ciia bénh
nhén.

14.Giir chat ca éng ca-nuyn va que nong. Xoay chung néu
can, rdi ludn ching vao mach mau doc theo diy dan
duong (Hinh 5).

e Khong ludn que nong sau qua vi tri
dau tip mudn dén. Néu khong, dau
tip ¢ thé lam ton thuong thanh mach
hodc tdm nhi phai.

e Néu cam thdy c6 tré khang khi ludn
dng ca-nuyn, khong tiép tuc day ong
ca-nuyn di xa hon. Trong truong hop
d6, hay xac dinh vi tri cia day dan
duong va dng ca-nuyn dudi hinh anh
can quang, dé kiém tra va loai bo
nguyén nhan gy tré khang. Viéc ddy
manh dng ca-nuyn vao c6 thé lam
hong thanh mach hodc lam tdm nhi
phai.

15. Thao khép néi gitra cdng hub que nong va dau ndi (Hinh 6-
1, Hinh 6- 2). Str dung dau ndi thang 3/8 ". Néu rat kho thao
kh6p ndi nay, hdy nghiéng cng hub que nong dé d& dang
théo ra.

16. Nhu trong hinh 7, tir tir rit que nong va ddy dan duong, dé
lai 6ng ca-nuyn. Trudong hop can tiém hodc 14y mau, chi cin
kéo diy dan dudong va ldy mau qua cong hub que nong
(Hinh 7).
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e Trong khi giit éng ca-nuyn, tir tir kéo ddy dan dudng va que



CANH BAO | Khi chi c6 6ng cnauyn & bén trong, viéc

chuyén 6ng ca-nuyn c6 thé lam ton
thuong thanh mach. Can thén trong khi
thyuc hién.

17. Sau khi hoan thanh viéc dat éng canyn tinh mach va dong
mach, ndi ddu ndi ciia dng ca-nuyn vao bd ddy din mau tudn
hoan ngoai co thé (Hinh 8-1, Hinh 8-2) va dudi khi con lai
trong dau ndi tir phia ng day bang bng tiém .

THAN TRONG | e Chuy khong lam xoén, gdp ong ca-
nuyn va ddy dan mau khi da két ndi.
Néu khong, khong thé dam bao
dugc dong mau luu thong va co thé
lam hong 6ng ca-nuyn.

e Khong nhdm duong dong mach
(duong bom mau ra) va duong tinh
mach (duong bom mau vao), khi da
dau ndi cac dng ca-nuyn dong mach,
tinh mach va cacnduong dong
mach, tinh mach.

18. Xac dinh vi tri ddu tip éng ca-nuyn du6i hinh anh quang, va
¢b dinh éng ca-nuyn vao da dé né khong thé di chuyén hoac
tudt ra.

THAN TRONG

Chua y khong lam xodn, gdp éng ca-
nuyn khi n6 da dugc cd dinh. Néu
khong, khong thé dam bao dong méau
luu thong va c6 thé 1am hong éng ca-

nuyn.

19. Sau khi mé kep dudng tinh mach va kep forcep trén dng ca-
nuyn tinh mach (mau xanh) (Hinh 9-1- [1], Hinh 9-2- [1]),
mé kep dudng dong mach va kep forcep trén éng ca-nuyn
dong mach (mau do) (Hinh 9-1- [2], Hinh 9-2- [2]). Sau d6
bét dau cho hoan phia dng ddy ddn mau (Hinh 9-1, Hinh 9-
2). Tuan thi cac huéng dan duoc mo ta trong huéng dan sir
dung phdi nhan tao cdp ctru cho thi tuc va cac budc tién
hanh tudn hoan ngoai co thé.

Trong truong hop su dung bom ly tdm

cho tudn hoan ngoai co thé, khong vén
hanh bom ly tdm khi duong tinh mach
bi kep. N6 s€ tao 4p luc &m bén trong
may bom, lam hinh thanh bot khi
trong mau.
Trong truong hop su dung bom ly tdm
cho tudn hoan ngoai co thé, khong
thao kep forcep trén 6ng kep cua bng
ca-nuyn dong mach cho toi khi dat
dugc du ap lyc ddu ra cua bom. Néu
khong, dong mau s&€ chay nguoc vao
phdi nhan tao do ap luc dong mach
cua bénh nhan.

THAN TRONG

20. Sau khi hoan thanh tudn hoan ngoai co thé, rit dng ca-nuyn
ra khoi mach mau. D6i véi vi tri choc mach, nén cAm mau theo
quy trinh phau thuat, néu can.

nong ra. Khi chiing da ra khoi diém éng kep ctia bng ca-nuyn,
kep 6ng kep bang kep forcep dé khong lam tran méau (Hinh 7)

THAN TRONG

Khong kep forcep & bét cir phin nao
ngoai dng nep, néu khong s& lam hong

ong ca-nuyn.

Figure 8-1 Truémg hop khoa déu néi
Phan bén 6ng cannula
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Figure 8-2 Truomg hop éng nbi
Phan bén 6ng cannula
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Figure 9-1 Trudmg hop khoa déu ndi
Phan bén 6ng cannula
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Figure 9-2 Truong hop ong néi
Phan bén ong cannula
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| THAN TRONG KHI BAO QUAN

Chu y khong lam u6t. Tranh anh sang mat troi chiéu tryc tiép, nhiét do va do 4m cao khi bao quan.

| DU LIEU

Téc do chay va ap luc nho giot

[Ca-nuyn dong mach]

[Ca-nuyn tinh mach]
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